M AR@ Wymiary i masy rur stalowych bez szwu wg normy EN 10220

ciagnione na zimno
walcowane na goraco
walcowane na goraco, produkowane po uzgodnieniu

standardowa grubos¢ Scianki dla danej srednicy zewnetrznej wg DIN 2448

Srednica Grubo$é $cianki [mm] Srednica

zewnetrzna | 0,5 0,6 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 54 5,6 6,3 7,1 8,0 88 10,0 11,0 12,5 14,2 16,0 zewnetrzna
[mm] Masa rury [kg/m] [mm]
10,2 10,2
12,0 12,0
12,7 12,7
13,5 13,5
14,0 14,0
16,0 16,0
17,2 17,2
18,0 18,0
19,0 19,0
20,0 20,0
21,3 21,3
22,0 22,0
25,0 25,0
25,4 25,4
26,9 26,9

30,0 0,576]0,715]0,852[0,987] 1,12 | 1,25 | 1,38 | 1,57 2| 1,94 | 2,11 | 2,34 | 2,56 | 2,83 | 3,08 | 3,28 [ 3,37 | 3,68 30,0
31,8 0,760]0,906] 1,05 | 1,19 | 1,33 | 1,47 | 1,67 [ Lol 2,07 | 2,26 [ 2,50 | 2,74 [ 3,03 [ 3,30 | 3,52 | 3,62 | 3,96] 4,33 31,8
32,0 0,765]0,911] 1,06 | 1,20 | 1,34 | 1,48 | 1,68 [ Ler] 2,08 | 2,27 [ 2,52 | 2,76 | 3,05 | 3,33 | 3,54 | 3,65 | 3,99 | 4,36 32,0
33,7 0,806]0,962] 1,12 | 1,27 | 1,42 | 1,56 | 1,78 [ L] 2,20 [ 2,41 [ 2,67 | 2,93 [ 3,24 | 3,54 | 3,77 | 3,88 | 4,26 | 4,66 33,7
35,0 0,838] 1,00 | 1,16 | 1,32 | 1,47 | 1,63 | 1,85 [ 2,08 | 2,30 [ 2,51 [ 2,79 | 3,06 | 3,38 | 3,70 | 3,94 | 4,06 | 4,46 | 4,89 35,0
38,0 0,912] 1,00 | 1,26 | 1,44 | 1,61 | 1,78 | 2,02 2,51 | 2,75 [ 3,05 | 3,35 | 3,72 | 4,07 | 4,34 | 4,47 | 4,93 | 5,41] 5,92 38,0
40,0 0,962] 1,15 | 1,33 [ 1,52 | 1,70 | 1,87 | 2,14 | 2,40 | 2,65 | 2,90 [ 3,23 | 3,55 [ 3,94 | 4,32 | 4,61 | 4,75 | 5,24 | 5,76 | 6,31 40,0
42,4 1,61 | 1,80 | 1,99 | 2,27 2,82 | 3,09 [ 3,44 | 3,79 | 4,21 | 4,61 | 4,93 | 5,08 | 5,61 | 6,18 | 6,79 | 7,29 42,4

44,5 1,69 | 1,90 | 2,10 | 2,39 [ o] 2,98 | 3,26 | 3,63 [ 4,00 [ 4,44 | 4,87 | 5,21 [ 5,37 [ 5,94 | 6,55 | 7,20 | 7,75] 8,51 44,5
48,3 1,84 | 2,06 | 2,28 | 2,61 | 2oe1]| 3,25 | 3,56 | 3,97 | 4,37 [ 4,86 | 5,34 | 5,71 | 5,90 | 6,53 | 7,21 | 7,95 | 8,57 | 9,45 48,3
51,0 1,95 | 2,18 | 2,42 | 2,76 V| 3,44 | 3,77 | 4,21 | 464|516 567]6,07]627]694]769]848]09,16 [10,10 51,0
54,0 2,07 [ 2,32 [ 2,56 | 2,93 | 3,65 [ 4,01 | 4,47 | 4,93 | 549 6,04 [ 6,47 [6,68] 741 [8,21]9,08]09,81[10,90 54,0
57,0 2,19 [ 2,45 [ 2,71 | 3,10 [ 3,49 [ 5] 4,25 | 4,74 | 5,23 | 5,83 | 6,41 | 6,87 | 7,10 | 7,88 | 8,74 [ 9,67 [ 10,50 11,60] 12,50[ 13,70 57,0
60,3 2,32 | 2,60 | 2,88 | 3,29 | 3,70 | 4,51 | 5,03 | 5,55 | 6,19 | 6,82 | 7,31 | 7,55 | 8,39 [ 9,32 [10,30[11,20[12,40] 13,40[ 14,70 60,3
63,5 2,44 | 2,74 | 3,03 | 3,47 | 3,90 |2 4,76 | 5,32 | 5,87 | 6,55 | 7,21 | 7,74 | 8,00 | 8,89 | 9,88 [11,00[11,90[13,20] 14,20 63,5
70,0 2,70 [ 3,03 [ 3,35 [ 3,84 | 4,32 | 0:0] 5,27 | 5,90 | 6,51 | 7,27 | 8,01 | 8,60 | 8,89 [ 9,90 [11,00[12,20[13,30[14,80] 16,00 70,0
73,0 2,82 | 3,16 | 3,50 | 4,01 | 4,51 [ 50| 551 | 6,16 | 6,81 | 7,60 | 8,38 | 9,00 | 9,31 [10,40]11,50[12,80[13,90]15,50] 16,80 73,0
76,1 2,94 | 3,30 | 3,65 | 4,19 | 4,71 | 575 [ 6,44 [ 7,11 [ 7,95 [ 8,77 | 9,42 [ 9,74 [ 10,80 12,10[13,40] 14,60] 16,30 17,70 76,1
82,5 3,97 | 4,55 | 5,12 [ 5,60 [[52:] 7,00 | 7,74 | 8,66 | 9,56 | 10,30 10,60 11,80] 13,20 14,70 16,00[17,90] 19,40 82,5
88,9 4,29 | 4,91 | 553 | 6,15 | 57| 7,57 | 8,38 | 9,37 [10,30[11,10[11,50]12,80[14,30] 16,00 17,40] 19,50 21,10 88,9
101,6 4,91 | 5,63 | 6,35 | 7,06 | 7,77 [L:01] 9,63 | 10,80]11,90]12,80[13,30[14,80] 16,50 18,50 20,10 22,60 [ 24,60 27,50 101,6
108,0 5,23 | 6,00 [ 6,76 | 7,52 | 8,27 |.= 10,30 11,50 [12,70] 13,70 14,10[ 15,80 17,70 [ 19,70 [ 21,50 [ 24,20 26,30 [ 29,40 108,0
114,3 7,16 | 7,97 | 8,77 | 2i:5 [ 10,90] 12,20 13,50 | 14,50 | 15,00 16,80 | 18,80 | 21,00 [ 22,90 25,70 28,00 [ 31,40 114,3
121,0 11,50]12,90[14,30] 15,40 15,90 [ 17,80 19,90 22,30 [ 24,40 [ 27,40 29,80 [ 33,40 121,0
127,0 ] 13,60] 15,00 16,20 | 16,80 | 18,80 | 21,00 [ 23,50 [ 25,70 28,90 [ 31,50 35,30 127,0
133,0 ] 14,30] 15,80] 17,00 17,60 19,70 22,00 24,70 [ 27,00[ 30,30 33,10[ 37,20 133,0
139,7 20,70] 23,20 [ 26,00 28,40 32,00 [ 34,90 39,20 139,7

Wymiary obrazuja program produkgji rur stalowych bez szwu Huty Zeleziarne Podbrezova (oprécz rur precyzyjnych).
W zaleznosci od wielkosci $rednic zewnetrznych, grubosci $cianek i ich kombinacji, rury sa produkowane ksztattowaniem (walcowaniem) na goraco lub ksztattowaniem (ciggnieniem) na zimno.



